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Correction de 1'épreuve de Baccalauréat Professionnel

I Matiere : Construction des Carrosseries
Session : 2020
Epreuve Technologique E.2 - Etude de cas

Durée : 3h | Coefficient : 3

I Correction de l'exercice par exercice / question par question

Exercice 1 : Parc Machine et Valeurs de Corrections en Pliage

Objectif : Comprendre le fonctionnement des machines et appliquer les valeurs de correction en pliage.

Question 1.1

Enoncé : Décrivez le fonctionnement d'une presse plieuse hydraulique AMADA PROMECAM.

Démarche : La presse plieuse hydraulique permet de plier des pieces métalliques sous l'action d'une force
hydraulique. Elle est équipée d'une commande numérique pour un réglage précis des opérations de pliage.

Réponse : La presse plieuse hydraulique AMADA PROMECAM fonctionne grace a un systéme hydraulique
qui applique une force de 125 tonnes pour plier des pieces de longueur maximale de 4100 mm.

La presse est dotée d'un poincon et d'un vé multiple ajustable, permettant de réaliser diverses formes de
pliage avec une grande précision.

Question 1.2

Enoncé : Quelles sont les valeurs de correction (Al) en pliage pour les différentes ouvertures de vé ?

Démarche : Les valeurs de correction (Al) sont essentielles pour la précision du pliage. Elles varient selon
l'angle de pliage et la largeur minimale du bord (b).

Réponse : Pour chaque valeur de largeur minimale (b) et pour chaque angle de pliage, les corrections a
appliquer sont présentées dans le tableau de valeurs de corrections. Par exemple, pour un pli a 90° et b = 10
mm, la correction est -0.5.

Les valeurs peuvent étre lues directement dans le tableau, en corrélant 1'angle avec la largeur du bord.

Exercice 2 : Mise en Position des Piéces

Objectif : Appréhender les regles d'isostatisme pour la mise en position géométrique.

Question 2.1

Enoncé : Expliquez ce qu'est l'isostatisme selon les régles données dans le dossier technique.



Démarche : L'isostatisme vise a supprimer les degrés de liberté d'une piece pour garantir sa précision lors
de l'usinage. Chaque piece posséde 6 degrés de liberté qui doivent étre immobilisés.

Réponse : L'isostatisme utilise des symboles placés sur la surface libre pour identifier comment chaque
liberté est contrélée. Au maximum 6 symboles peuvent étre utilisés pour immobiliser toutes les libertés d'une
piéce.

Les symboles de base incluent des blocs, des tensions et des appuis qui permettent d'assurer une
immobilisation compléte lors de la fabrication.

Exercice 3 : Planning de Fabrication

Objectif : Analyser un planning d'ordonnancement pour la fabrication de chéssis et de ridelles.
Question 3.1

Enoncé : Calculez le temps total nécessaire pour la fabrication de 10 chéssis.

Démarche : On additionne le temps de préparation et le temps pour chaque phase de production selon le
planning fourni.

Calcul :
e Cisaillage : 1 heure + (10 /5) = 3 heures

e Découpe Plasma : 1.5 heure

Pliage : 6 heures
e Percage : 1 heure (0 heure de préparation)
Temps total : 3+ 1.5+ 6 + 1 = 11.5 heures

Réponse : Le temps total nécessaire pour la fabrication de 10 chassis est 11.5 heures.

Il est recommandé de prendre en compte un délai supplémentaire pour les imprévus, tel que pour des
pauses ou des maintenances.

Question 3.2

Enoncé : Quelle est la durée totale de 1'ordonnancement pour les ridelles ?
Démarche : De méme, additionner les temps de chaque phase de production pour 20 ridelles.
Calcul :

e Cisaillage : 2 heures

e Pliage : 6.5 heures

e Soudage : 1 heure

e Temps total: 2 + 6.5 + 1 = 9.5 heures

Réponse : Le temps total nécessaire pour la fabrication des 20 ridelles est 9.5 heures.

1l est important d’optimiser la cadence production pour respecter les délais de livraison.

Exercice 4 : Classification Internationale des Véhicules

Objectif : Comprendre les différentes catégories de véhicules selon la 1égislation en vigueur.

Question 4.1



Enoncé : Définissez les catégories M et N de véhicules.
Démarche : Les catégories de véhicules sont définies en fonction de leur usage, capacité de transport et
poids.

Réponse : La catégorie M comprend les véhicules affectés au transport de personnes, tandis que la
catégorie N s'applique aux véhicules pour le transport de marchandises.

Les sous-catégories de N sont classées selon le poids maximal autorisé pour le transport.

I Méthodologie et conseils

e Gestion du temps : Répartissez votre temps selon le nombre de questions et leur difficulté.

e Formules clés : Familiarisez-vous avec les formules de calcul de correction en pliage avant
1'épreuve.

e Précision : Soyez attentif aux unités utilisées (heures, tonnes, etc.) dans vos calculs.

e Mise en forme : Présentez clairement vos réponses en utilisant des listes et des étapes
numérotées si nécessaire.

e Vérifications : Relisez vos réponses pour éviter les incohérences ou erreurs de calcul.
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